Sprava
vyrobnich

procesu

Sprava a efektivni vyuziti inzenyrstvi
pfi synchronizaci a optimalizaci dodavek

Vyhody
* Vyuziti inzenyrskych prostredkd

* Podpora globalné distribuovanych
vyrobkd a Zivotniho cyklu vyroby

* Lepsi a rychlejsi rozhodovani mezi
rlznymi variantami

* Rychlejsi zavedeni pIné vyroby
¢ Snizeni nakladll na planovani a provoz
 Vasna identifikace problémd

» Centralizace a automatizace
zménovych procesU

* Lepsi kontrolovatelnost globalnich
operaci

* Urceni a standardizace nejlep3ich
postupli v podniku

* EfektivnéjSi vyuziti stavajicich kapacit

Shrnuti

Funkce spravy vyrobnich proces

v Teamcenteru® prinasi zékaznikdim
kolaborativni navrh, ovéfeni a optimali-
zaci vyrobnich planli soubézné

s navrhem vyrobku. Diky spole¢nému
prostiedi pro vice obord se stejnymi
pozadavky umozZnuje Teamcenter
vyrazné zlepsit produktivitu Zivotniho
cyklu v oblasti ndvrhu a vyroby.
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Tim se omezi plytvani a zlepsi rozhodo-
vani, protoZe informace o vzajemnych
zavislostech jsou dostupné vice uZivate-
I0m a Ize tak v krat$im case dospét

k fedeni.

V dGsledku zvySeného tlaku na rychlejsi
zavadéni inovativnich a levnéjsich
vyrobkd na trh se vyrobci snazi zvysit
efektivitu soubéznych procesl navrhu

a vyroby. K tomu je tfeba mit fedeni,
které umozni jesté pfed dokoncenim
navrhu vyrobku definovat, rozvrhnout
a oveéfit vyrobni postupy. Vzhledem

k tomu, Ze v3e probihd v digitdInim
prostiedi, Ize znacné zvysit produktivitu
a umoznit spravu vice programu sdileji-
cich stejny zdroj informaci ve spojeni

s ndvrhem, planovanim vyroby a poZa-
davky na vyrobu.
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Sprava vyrobnich procesu

Vyhody (pokracovani)
Zvyseni ziskovosti diky identifikaci
prileZitosti k op&tovnému vyuZiti
vyrobnich prostredk

Snizeni nakladu a rizika neshody
Funkce

Pfirozena distribuce inZenyrskych dat

Jeden aktualIni zdroj informaci

Jedine¢nd sprava dat napfic¢
jednotlivymi tymy/oddélenimi

Interoperabilita a integrace rliznych
CAD systém(

Automatizace a centralizace
zmeénovych procesl

PIné integrovana dokumentace
procesu

Automaticka tvorba sestav v rdmci
proces(

Automatickd konfigurace proces(

MozZnost tvorby a spravy knihovny
vyrobnich prostfedkd podniku

Automatické generovani vypist

Sablony procest

Diky sdileni jednoho zdroje informaci
mezi inZenyrskymi a vyrobnimi tymy
muUZe byt obchodni a investi¢ni rozhod-
nuti a rozhodnuti o alokaci zdroj
ucinéno na zakladé znacné predikce
zasahu do stavajici situace.

Vyznam spravy vyrobnich postupt
Vyrobci jsou v soucasnosti pod vyraz-
nym tlakem na zrychleni vyvoje.
Potfebuji tedy vyuZit co nejvice stavaji-
cich zdrojG. Hledani informaci, tvorba
planl vyroby od zacatku a feSeni zmén
vyrazné sniZuje produktivitu. Sprava
vyrobnich procest v Teamcenteru
nabizi zdroj aktualnich informaci, které
pomahaji zvysit produktivitu jednotlivcli
i celych oddéleni pfi konfigurovani

a optimalizovani vyrobnich procesu.
Kromé toho tyto funkce zvy3uji produk-
tivitu mezi doménami, protoze
umoznuji integraci s existujicimi IT
prostredky.

Pfi absenci uvedenych feSeni jsou rizika
pro podniky nasledujici:

OpoZzdéné dodani vyrobku na trh
Neocekavané naklady

Ztracené ziskové pfileZitosti
Nevyrovnana a neefektivni vyroba

Pokud uvaZujeme Zivotni cyklus od
konceptu vyrobku az po podporu

u zdkaznika, je vzdy efektivnéjsi zadat
data pouze jednou a nasledné je pouzi-
vat napti¢ riznymi obory. Regeni
Teamcenter pro spravu vyrobnich
procesl pfirozené rozsifuje a pIné
propojuje navrhové a inZenyrské infor-
mace a zprostfedkovava je v jednom
prostfedi napfi¢ obory.

MozZnosti Teamcenteru
Teamcenter nabizi v oblasti spravy
vyrobnich procesd nasledujici funkce.

Pfirozena distribuce

inZenyrskych dat

Teamcenter umoZfuje zaznamendvat

a zpracovavat vyrobni data a informace
o procesech, zdrojich a zavodech

v jednom prostfedi, v ném?Z Ize sou-
Casné provadét i spravu téchto dat.
Teamcenter je v3ak vice neZ jen ulozisté
dat. Je to prostfedi pro spolupraci, které
zahrnuje planovani navrhu a vyroby

s vyuZitim spole¢nych informaci. Ty je
mozné v piipadé potfeby sdilet glo-
balné. Tim se omezi plytvani a zlepsi
rozhodovani, protoZe informace o vza-
jemnych zavislostech jsou dostupné
vice uzivatelim a Ize tak v krat3im case
dospét k feseni.

Bezkonkurenéni fizeni podnikovych
procesu a zdroju

Teamcenter umozZfiuje koordinovat
konfigurace zavodd, procesd, zdrojl

a vyrobk(l a pomaha v redlném case
udrZovat a vynucovat konzistenci

a synchronizaci béhem vyvoje Zivotniho
cyklu vyrobku. Tato d(ilezitd funk&nost
podporuje soubé&zné ¢innosti, kdy musi
byt zmény synchronizovany napfic vice
doménami vyuZivajicimi tyto infor-
mace. Teamcenter koordinuje praci

a inZzenyrské zmény jednotlivych tym0
pomoci nasledujicich funkci:

UmozZriuje uZivatellm vytvaret vice
pohled(l na spole¢nou strukturu
a prepinat se mezi nimi.

Nabizi automatizované nastroje pro
porovnani a ovéfeni struktur informaci.

Umozruje konzistentné pracovat
s revizemi, verzemi, konfiguracemi
a zménami v rdmci celého podniku.

Pomaha uzivatelim realizovat
opakované pouziti ndkladnych zdrojl
mezi rdznymi vyrobnimi programy.



TEAMCENTER

Toto vylepSené fizeni sniZuje riziko Otevfena architektura Teamcenteru je
chyb, které by se jinak mohly $ifit nejpruznéjsi feSeni na trhu umoznujici
napfi¢ dodavatelskym fetézcem a zapfi-  sdileni informaci mezi mnoha systémy
¢init tak ohroZeni ziskd. Chyby digitalni vyroby a skute¢nymi vyrobnimi
v navrzich a nespravné procesni poZa- provozy

davky mohou ovlivnit také mnoZstvi
odpadu a maji negativni vliv na metriky
prace (WIP).

Tésna integrace Teamcenteru se
softwarem Tecnomatix® pfinasi do
prostfedi PLM data generovana feSe-
nimi pro digitalni obrabéni. Ta se
pouzivaji v celém Zivotnim cyklu
vyrobku od planovani vyroby aZ po jeji
realizaci ve vyrobnich provozech.
Re$eni Tecnomatix Ize implementovat
samostatné nebo pouzit Teamcenter

k integraci feSeni Tecnomatix se star-
Simi systémy a systémy tfetich stran.
Tim ziskate systém PLM svétové Urovné.

Ovérena spoluprace diky platformé
pro integraci

Teamcenter nabizi diky své filozofii
oteviené architektury nedostiznou
interoperabilitu. Zaméreni spole¢nosti
Siemens PLM Software na oteviena
feSeni umozZnuje minimalizovat potfebu
vice aplikaci, vyuZit dfivéjsi investice

do IT a spravovat data z vice CAD
systému. Teamcenter je vykonnym
centrem spoluprace na Zivotnim cyklu
vyrobku. Vyroba je v3ak viceoborové
prostredi, které vyZaduje analyzy
specifické pro konkrétni obory, aby bylo
mozZné provést ovéreni a optimalizaci.

Kontrola vyrobnich zdrojt

ProtoZe vyrobni zdroje jsou nejdrazsi
¢asti celého Zivotniho cyklu vyroby,
nabizi Teamcenter jedinecné klasifi-
kacni schéma umozrujici virtualni
spravu libovolného vyrobniho zdroje
od nastrojll a strojl aZ po planovani
linek a rozvrZeni celych vyrobnich

provozd.
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